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本 体

テ－ブル

北川特製クロスロ－ラベアリング
スピンドル

ウォ－ムシャフト
ウォ－ムホイ－ル

トリプルディスククランプ

主軸を支えるのは、大径クロスローラベアリング。ク
ロスローラベアリングは、従来のベアリングと比較し
て構造的に高い剛性を得られる。また、薄型コンパク
ト設計も可能に。クロスローラベアリングを採用して
20年以上となる経験から、最適な予圧を設定するこ
とにより、安定した高い精度、剛性を実現。

北川特製クロスローラベアリング
高歯、大径ウォームホイールを採用することにより、歯
にかかる面圧を低く抑え、加工負荷の低減、精度維持、
耐摩耗に優れた機能を実現。
●複リードウォーム
理想的な歯当たりと、最適なバックラッシ調整が可能。
スピンドル一体歯切りと相まって、高い割出精度を実
現。

高歯ウォーム、しかも強度と剛性を重視した大径設計

●ハイドロ高クランプトルク（T・Xシリーズ）
エアハイドロブースタを内蔵することにより、コン
パクトボディながら、従来の油圧クランプに相当す
る高クランプを実現。
●トリプルディスククランプ方式（MRシリーズ）
トリプルディスククランプ方式を採用し、４面で摩擦
させることにより、エア供給のみで油圧クランプに
相当する高クランプトルクを実現。また、大径ピスト
ンの採用により、効率の良いクランプ機能も実現。

日本特許（PAT.4328060）取得

高クランプブレ－キ方式

素材基地中に硬い金属間化合物を含む特殊合金を採用
することにより、従来に比べ、耐摩耗性が大幅に向上。

KITAGAWAのNC円テーブルは、加工の種類・用途に合わせて
豊富な機種バリエーションの中からご提案します。
強力クランプ力と高精度な割り出し性能を備え、チャックと
組み合わせたシステムも可能です。

耐摩耗性に優れたウォームホイール材質

CMX800VNVX5060/40 NVX5080/40 NVX5100/40 CMX1100VCMX600V

MR

GT

THX
TRX
TR

TT

テーブル型式

機械型式

◎は北川推奨機種、○は搭載可能を示します。　　は条件により搭載可能ですのでお問合せ下さい。

上記以外は、KITAGAWA NC円テーブルシリーズカタログにてご確認ください。

掲載図は、全て参考図です。詳細・特殊仕様は別途お問い合わせください。

干渉については、DMG森精機様及び弊社にご確認ください。

天井配管は、DMG森精機様へお問い合わせください。

NVXシリーズにTT251を搭載する場合は、200mmハイコラム仕様をお勧め致します。

注）1

注）2

注）3

注）4

注）5

注）6

高速回転、高精度、コンパクト設計の
スタンダードモデル。

高剛性ボデー、新クランプ方式により、
最強のクランプトルクを実現。加工歪
みを低減し重切削に最適です。

KITAGAWAの信頼のベーシックモデ
ルT型Xシリーズ。
高精度・強力切削を可能にする最高級
モデル。タテ・ヨコ兼用。

クラス最小のコンパクト設計、5面加
工を可能にする傾斜シリーズ。

NC円テーブル
MRシリーズ

NC円テーブル
GTシリーズ

NC円テーブル
TXシリーズ

傾斜NC円テーブル
TTシリーズ

商品特長
NC円テーブル
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■MR250LAM05 ■MR250LAM05

■TT182BM-21 ■TT182BM-21

森精機マシニングセンタ
NVX5060/40

森精機マシニングセンタ
NVX5080/40

Ｎ
Ｃ
円
テ
ー
ブ
ル

Ｎ
Ｃ
円
テ
ー
ブ
ル

※干渉については、森精機様及び弊社へ一度ご確認下さい。
※天井配管は、森精機様へお問い合わせ下さい。

※干渉については、森精機様及び弊社へ一度ご確認下さい。
※天井配管は、森精機様へお問い合わせ下さい。
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森精機マシニングセンタ
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森精機マシニングセンタ
CMX600V
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※干渉については、森精機様及び弊社へ一度ご確認下さい。
※天井配管は、森精機様へお問い合わせ下さい。

※干渉については、森精機様及び弊社へ一度ご確認下さい。
※天井配管は、森精機様へお問い合わせ下さい。
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森精機マシニングセンタ
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森精機マシニングセンタ
CMX1100V

※干渉については、森精機様及び弊社へ一度ご確認下さい。
※天井配管は、森精機様へお問い合わせ下さい。

※干渉については、森精機様及び弊社へ一度ご確認下さい。
※天井配管は、森精機様へお問い合わせ下さい。
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ロータリチャック

スクロールチャック

ワークグリッパ

テールスピンドル

ロータリジョイント

テールストック

・クランプ機構有り仕様 （ディスククランプ採用）
・クランプ機構無し仕様
・ユリカゴ治具の支えに最適

・内蔵型ロータリジョイントは
  ブロックの飛び出しが抑えられます
・外付型ロータリジョイントは
  ポート数が内蔵型に比べ多く取れます
・テーブルに取付けた治具に
  空圧・油圧を供給

・着脱式超硬センタ
・ハンドルの反対勝手が
 容易に可能
・ノッチ式ハンドル

［手動］
・位置確認付シリンダ採用
・着脱式超硬センタ
・センタ交換が容易な
  クイル式
・位置確認近接スイッチ付

［空圧・油圧］

■適用機種と仕様

■仕様表

※寸法等詳細は、キタガワNC ROTARY TABLE SERIES カタログをご覧下さい。

・専用エアチャック

［JN ..Tシリーズ前取付タイプ］
・JN06T102～JN12T102
・分割爪・ストレートインロー

［ASシリーズ］
・AS04～AS10
・エアシリンダ内蔵
  ステーショナリチャック
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166.315NRC10
NRC08
NRC06
NRC04

（mm） （mm） （N・m）（min-1）（MPa）型式
仕様

（標準ソフトジョー付）
静的把握力（KN）プランジャストローク 製品質量（kg）回転トルク許容最高回転速度

最　小最　大

把握径 適用ソフトジョー最高使用空圧力
空圧力 0.6MPa

ジョーストローク（直径） （mm）

（＋1）ポートは空圧専用です。

注記1：横置き使用（チャック表面が上向き）で取り付ける場合には、別途ご相談ください。
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400
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20.5

47

−

−

600

−

1000

（mm） （mm） （Kg）

TSR121A

TSRC140/MSRC140

TSR142A（H）/MSR142A

TSRC150/MSRC150

TSR181A（H）/MSR181A

■仕様表 【クランプ機構有り仕様】
貫通穴径センタハイト型　式

クランプトルク（N・m）
空圧0.5MPa 油圧3.5MPa

製品質量

注）クランプ・アンクランプ確認用の圧力スイッチ、ソレノイドバルブは内蔵していませんので、外部で行う必要があります。

定格投入圧力
（MPa）

内蔵型
3

外付型
7
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KITAGAWAのパワーバイスシリーズは、
独自のトグルジョイント機構により強力な締付力と
ワーク浮上がりわずか0.015mm以下を実現しました。

超低床・スチールボデー・高い口金を採用し、
パワーバイスのベストセラーです。

超低床スチールバイス

パワーバイス

VE-Nシリーズ
超低床・スチールボデー・高い口金を採用。
クラス最大の口金開きで金型加工に最適
です。

超低床ロングスチールバイス

パワーバイス

VE-LNシリーズ
横型・立型M／C、NCフライス専用
タイプ。

MCパワーバイス

パワーバイス

VQX-Nシリーズ

メンテナンスフリーのトグルジョイント（メカ式増力）
機構を内蔵し、大きな締付力を実現。プリセット方式
で、締付力調整が簡単です。また、増力なしの手動締
付けもできる使い勝手の良さ。安定した締付力で正
確・確実な位置決めが可能です。

トグルジョイント機構で安定した締付力 扱いやすいコンパクト設
計と寸法公差0.01mmを
実現した高精度システム
で、標準品は全て並列仕
様が可能。多数並列仕様
で、長尺物も確実にクラン
プでき、加工精度も安定し
ます。

標準並列仕様

大きい口開きで、口金を開いても取付機械のカバー
に干渉しません。他社に比べ、口金開きに対する全長
寸法が小さいコンパクト設計です。

大きい把握範囲

締付け時に引込み効果のあるバインディングビーム
方式（ワーク浮上り防止機構）を採用。ワーク浮上りを
0.015mm以下に抑えます。

ワーク浮上り0.015mm以下を実現

両口金それぞれの上面にタップ穴を設けました。
ジグ取付がより簡単になり、多彩な加工が可能です。

ジグ取付けが簡単

◎は北川推奨機種、○は搭載可能、△はガイド・クランプ変更で搭載可能の場合を示します。

上記以外はKITAGAWAバイスシリーズカタログにてご確認ください。

掲載図は、全て参考図です。詳細・特殊仕様は別途お問い合せください。

ガイドキー位置変更により搭載可能な機種もありますので、別途お問い合せください。

ハンドルがカバーに干渉する場合はラチェットハンドル等オプションの購入をご検討ください。

CMX600V、800V、1100Vに“VE125LWN02”を搭載する場合は、ガイドブロックの付け替えが必要となります。
（※P20,P22,P24）

注）1

注）2

注）3

注）4

注）5

注）6

商品特長
パワーバイス

取付機械適合表
パワーバイス

バイス型式

機械型式

※VE160LN-42、VE125LWN02 が、DMG森精機様標準（DMQP）でラインナップされています。
　ただし、キー溝位置変更が必要です。納期・価格については打合せ下さい。

CMX800VNVX5060/40 NVX5080/40 NVX5100/40 CMX1100VCMX600V

△

○

○

◎P21

○

◎P22

○

△P22

△

○

○

○

△

○

○

◎P13

○

◎P14

△

◎P14

△

○

○

○

△

○

○

◎P15

○

◎P16

△

◎P16

△

○

○

○

100N

125N

160N

200N

125LN

160LN-42

200LN

125LWN02

100N

125N

160N

200N

△

○

○

◎P17

○

◎P18

△

◎P18

△

○

○

○

△

○

○

◎P23

○

◎P24

○

△P24

△

○

○

○

△

○

○

◎P19

○

◎P20

○

△P20

△

○

○

○

VE-N

VE-LN

VQX-N
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MC POWER VISE VE 200N
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 160LN
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 125LWN
KITAGAWA

森精機マシニングセンタ 森精機マシニングセンタ
NVX5060/40 NVX5060/40

■VE200N

■VE125LWN-02

■VE160LN-42

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を２個使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を4個使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

18

74.4 635(バイス全長) 69.4

95 MAX.354

250

177

VE160N
ガイドブロック
溝位置

VE160N-42
ガイドブロック溝位置

50 100 100 100 100 100 50

74.4 600（Yテーブル寸法） 104.4

900(Xテーブル寸法)

並列クランプ器具
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600(Xストローク)
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0
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ト
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ク
)

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を6個使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
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74.4 680(バイス全長) 24.4

85 MAX.295

250

280

CMXシリーズ
搭載時ガイドブロック位置

NVXシリーズ
搭載時
ガイドブロック位置

50 100 100 100 100 100 50

74.4 600 (Yテーブル寸法) 104.4

900(Xテーブル寸法)

並列クランプ器具
（6個）

600(Xストローク)
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MC POWER VISE VE 200N
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 160LN
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 125LWN
KITAGAWA

森精機マシニングセンタ 森精機マシニングセンタ
NVX5080/40 NVX5080/40

■VE200N

■VE125LWN-02

■VE160LN-42

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を9個使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

1100(Xテーブル寸法)
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0
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ス
ト
ロ
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ク
)

800(Xストローク)

18

74.4 680(バイス全長) 24.4

85 MAX.295

250

280

CMXシリーズ
搭載時ガイドブロック
位置

NVXシリーズ
搭載時ガイド
ブロック位置

50 100 100 100 100 100 50

74.4 600(Yテーブル寸法) 104.4

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を４個使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

147.4 605(バイス全長) 26.4

103 MAX.303

18

177

50 100 100 100 100 100 50

74.4 600(Yテーブル寸法) 104.4

1100(Xテーブル寸法)

並列クランプ器具
(4個)

5
3
0
(Y

ス
ト
ロ
ー
ク
)

800(Xストローク)

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を4個使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

1100(Xテーブル寸法)

並列クランプ器具
（4個）
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800(Xストローク)
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74.4 635(バイス全長) 69.4

95 MAX.354

250

VE160N
ガイドブロック
溝位置
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VE160N-42
ガイドブロック溝位置

50 100 100 100 100 100 50

74.4 600(Yテーブル寸法) 104.4
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森精機マシニングセンタ 森精機マシニングセンタ
NVX5100/40 NVX5100/40

■VE200N

■VE125LWN-02

■VE160LN-42

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を６個使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

147.4 605(バイス全長) 26.4

103 MAX.303

18

177

50 100 100 100 100 100 50

74.4 600(Yテーブル寸法) 104.4

1350(Xテーブル寸法)

並列クランプ器具
(6個)

5
3
0
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ー
ク
)

1050(Xストローク)

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を8個使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

1350(Xテーブル寸法)

並列クランプ器具
(8個)
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)

1050(Xストローク)

18

74.4 635(バイス全長) 69.4

95 MAX.354

250

177

VE160N
ガイドブロック
溝位置

VE160N-42
ガイドブロック溝位置

50 100 100 100 100 100 50

74.4 600(Yテーブル寸法) 104.4

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を15個使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

1350(Xテーブル寸法)
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85 MAX.295
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CMXシリーズ
搭載時ガイドブロック位置

NVXシリーズ
搭載時
ガイドブロック位置
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)

1050(Xストローク)

50 100 100 100 100 100 50

74.4 600(Yテーブル寸法) 104.4

MC POWER VISE VE 200N
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 160LN-42
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 125LWN-02
KITAGAWA
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MC POWER VISE VE 160LN-42
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 200N
KITAGAWA

森精機マシニングセンタ 森精機マシニングセンタ
CMX600V CMX600V

■VE200N

■VE125LWN-02

■VE160LN-42

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

195560(Yテーブル寸法）72
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412605(バイス全長）75

103 MAX.303
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900(Xテーブル寸法）
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ク
）

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
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※250mm位置に取付いているガイドブロックを280mmの位置に付け替えが必要です。
※ガイドブロック位置の変更が必要です。
※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

MC POWER VISE VE 125LWN-02
KITAGAWA
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森精機マシニングセンタ 森精機マシニングセンタ
CMX800V CMX800V

MC POWER VISE VE 200N
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 160LN
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 125LWN
KITAGAWA

■VE200N

■VE125LWN-02

■VE160LN-42

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。

195560(Yテーブル寸法）72

18

412605(バイス全長）75

103 MAX.303

177

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
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※250mm位置に取付いているガイドブロックを280mmの位置に付け替えが必要です。
※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
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MC POWER VISE VE 125LWN
KITAGAWA

森精機マシニングセンタ 森精機マシニングセンタ
CMX1100V CMX1100V

MC POWER VISE VE 200N
KITAGAWA

MC POWER VISE VE 160LN
KITAGAWA

■VE200N

■VE125LWN-02

■VE160LN-42

※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
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※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
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※250mm位置に取付いているガイドブロックを280mmの位置に付け替えが必要です。
※本図は、並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
※バイス側面図の左右の二点鎖線部はＹ軸フルストローク時の干渉領域を示します。
※ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
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オプション

※素材：スチールS45C
※固定側と移動側の2個セット販売です。
※旧型用ソフトジョーは寸法が異なります。
※ソフトジョーに交換してご使用の場合、並列精度は保証されません。

※VE125LWNは「125N」をご参照ください。

■ ソフトジョー
ワーク形状に合わせたソフトジョーが使用できます。

【移動側】 【固定側】

VE-N, VE-LN,VE125LWN用

【移動側】

【固定側】

【移動側】

【固定側】

■寸法表 ［移動側］

■寸法表 ［固定側］

■寸法表 ［移動側］

■寸法表 ［固定側］

パワーバイス
バイスオプション

ボルト取付部詳細
（200Nのみ）

型式

（単位 : mm）

型式

（単位 : mm）

VQX-N用

型式

（単位 : mm）

型式

（単位 : mm）

B

A

標準付属品

■ 並列クランプ器具

■ クランプ器具ASSY
　　（クランプ器具、Tナット、ボルト、ワッシャー）

■ Cキャップ
　　（ボルトキャップ）

■ ハンドル

■ 段付ガイドブロック

■ エキステンションバー■ ラチェットハンドル ■寸法図

オプション

パワーバイス
バイスオプション

A

バイス 1 バイス 2

テーブル
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A B

■寸法表
型式 サイズ

VC103N・VC104N・VE100N
VQX100N

VE125N・VE160N・VE200N
VE125LN・VE160LN・VE200LN

VE125LWN
VQX125N・VQX160N・VQX200N

14

18

型式
寸法

最短 長手方向使用時

A（2台のボデー間隔）

■寸法表 （単位 : mm）

29 37

28 36

27 44

25 42

VC103N・VC104N・VE100N

VQX100N

VE125N・VE160N・VE125LN・VE160LN
VE125LWN

VE200N・VE200LN・VQX125N
VQX160N・VQX200N

10・12・16・18

10・12・14・16・
20・22

2625

バ
イ
ス

バ
イ
ス


